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Chemicko-tepelné zpracovani — 3.R.

Chemicko-tepelné zpracovani oceli

Chemicko-tepelné zpracovani je nasycovani povrchu materialu urcitymi prvky za souc¢asného plsobeni
tepla. U€elem chemicko-tepelného zpracovani je zvySeni korozivzdornosti, kalitelnosti, otéruvzdornosti,
Zarupevnosti apod.

Typy chemicko-tepelného zpracovani:
1) Cementovani
Ocel je spolehlivé kalitelna pouze v pfipadé, Ze obsahuje vic nez 0,3 % uhliku. Nizkouhlikové oceli je

potfeba cementovat = nasytit uhlikem.
Uhlik difunduje do pevného materialu velmi malo, a proto se cementovani provadi za zvysené teploty.

Cementacni prostredi:

a) Pevné — smés dfevéného uhli a uhli€itanu barnatého (BaCOs). Soucasti se ulozi do kovovych
nadob, zasypou smési, utésni a vioZi do pece.

b) Kapalné — solné |azné s obsahem chloridu sodného (NaCl), draselného (KCI), barnatého (BaClz),
kyanidu sodného (NaCN)

c) Plynné — nauhli€ujici plyny jsou oxid uhelnaty (CO) a metan (CHa), které jsou obsazené ve
svitiplynu, koksarenském plynu apod.
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Rychlost rlstu cementované vrstvy podle pouzitého prostiedi
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Teploty pro cementovani:
Je potfeba dosahnout teploty cca 30-50 °C nad teplotu As (dle jiné literatury Acs), tj. na cca 900 — 950 °C.

| tavenina

|
|
! |
| | /em
istenit + I\ | q /sekundarni |
ferit ~ ij‘lz J emtentltt +
760 Ol / austeni I
_o:.‘é, - —aﬁw———-l——-ﬁl—
ferit S| ||
ferit+ | = cementit +,
Ef‘llti g perlit |
;g | | I | |l
o 10,769 1, 2
terciarni cementit
+, ferit ' |

Doba cementovani:
Je uréena pozadovanou hloubkou cementované vrstvy, tj. 0,8 — 1,5 mm a typem cementaéniho prostredi.
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Po cementovani vzdy nasleduje kaleni. V nacementované vrstvé je dosazeno cca 0,85%C. Po kaleni se

zméni struktura v martenzitickou, ktera se vyznacuje vysokou tvrdosti a kfehkosti. Vyhodou je, Zze jadro
soucasti zdstava houzevnaté.

Je tfeba brat zfetel na mozné zhrubnuti zrna opakovanym ohfivanim struktury.

2) Nitridovani

Je to nasycovani povrchu dusikem, ktery slou¢enim s Fe, Al a Cr vytvofi tvrdé nitridy a tim zvySuje tvrdost
a otéruvzdornost materialu.

Nitrida€ni prostredi:
a) Plynné - Epavek ( amoniak - NHs)
b) Kapalné - smés kyanidu sodného (NaCN) a kyanatanu draselného (KOCN)

Doba nitridovani:
a) V plynném prostifedi — cca 10 — 12 hodin pro vytvofeni nitridované vrstvy cca 0,1 mm
b) V kapalném prostiedi — do 10 hodin, ale vrstva je pouze 0,05 mm

Teploty pro nitridovani:
Cca 500 -600 °C

Po nitridovani neni nutné dal$i opracovani ani teplené zpracovani. Soucasti staci prelestit.

3) Nitrocementovani
Je to nasycovani povrchu dusikem a uhlikem zaroven.
Nitrocementaéni prostiedi:

c) Plynné — cementaéni prostfedi s pfidavkem &pavku
d) Kapalné - kyanidové solné lazné

Teploty pro nitrocementovani:
Cca 750 - 880 °C
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Povrch nitrocementované soucasti je velice tvrdy, ale jen ve velmi malé vrstvé. Pak prudce klesa.

Pribéh tvrdosti v zavislosti na typu chemicko-tepelného zpracovani:
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Dalsi zpisoby chemicko-tepelného zpracovani:

Sulfonitridace : syceni povrchu sirou, dusikem a uhlikem. ZlepSuje soucinitel tfeni
Alitovani: syceni povrchu hlinikem. ZlepSuje odolnost proti korozi za vyssich teplot
Serardovani: syceni povrchu zinkem. Zlep$uje odolnost proti atmosférické korozi
Inchromovani: syceni povrchu chromem. Zlepsuje odolnost proti korozi ve slané vodé



N ..
* X x ¢
* * .. \/
" * * A®
evropsky X [ ;

socialni - MINISTERSTVO SKOLSTVI, OP Vzdélavani
fondvCR EVROPSKA UNIE MLADEZE A TELOVYCHOVY pro konkurenceschopnost

INVESTICE DO ROZVOJE VZDELAVANI

Pouzita literatura, zdroje informaci a obrazku:

Internet

HLUCHY, Miroslav a kol. Strojirenska technologie |, Nauka o materiélu. 1. vyd. Praha: SNTL, 1976. 360 s.
HLUCHY, Miroslav a kol. Strojirenské technologie Il. Polotovary a jejich technologiénost, zaklady
obrabéni.1. vyd. Praha: SNTL, 1979.408 s.

SILBERNAGEL, Arnosét — JECH, Jaroslav — HAVRLIK, Arnoét — BAIMLER, Miroslav. Nauka o kovech pro
stfedni primyslové Skoly hutnické, 3. vyd. Praha: SNTL, 1981. 576 s.

HLUCHY, Miroslav — BENES, Josef. Strojirenské technologie pro SPS nestrojnické. 1. vyd. Praha: SNTL,
1981. 248 s.

MACEK, Karel — ZUNA, Petr — BARTOS, Jifi —- MODRACEK, Oldtich. Nauka o materialu II. 1. vyd. Praha:
SNTL, 1986. 208 s.



