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TVARENI

Mechanické zpracovani kovl, pfi kterém se plsobenim vnéjSich sil méni tvar
predmétl, aniz se porusi materidl — dochazi k tvalému pfemistovani ¢astic hmo-

ty.
e o deformacni
Tvareni se provadi : D{m

e klidnym p usobenim i
sil (valcovanim, liso- |
vanim), &£

* razem (kovani za stu-
dena a za tepla).

L)

Princip valcovani

TVARENI| ZA TEPLA
VALCOVANI

Zpracovani tvarnych kovl mezi dvéma valci, otacejicimi se proti sobé a upevné-
nymi ve stojanu — spole¢né s pomocnymi mechanismy tvofi toto zafizeni val-

covaci stolici

Vélcovani se nedokonduje (zpravidla) v jedné valcovaci stolici — nutno uspora-
dat nékolik valcovacich stolic vedle sebe nebo za sebou — tvofi valcovaci tra t

(pofadi).

Valcovani se provadi (vétSinou) za tepla — material se prodluzuje a souasné se

zmenSuje jeho prifez.

Na pfedvalcovacich stolicich  vznika nejdrive pfedvalek — na dovalcovacich
tratich se z predvalkd vyrabi kone¢ny vyrobek — VYVALEK (tyCova nebo tvaro-

vana ocel, plechy, draty, trubky ... ).

Vélce valcovacich stolic jsou : @
» hladké pro plechy,
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» kalibrované pro tvarované vyrobky. [ I I _L‘L 1

Vyvalky

Podle poctu valcu jsou stolice :

e dvouvélcové (dua),
» tFivalcové (tria) ...

Pomocna za rizeni valcovaci stolice tvori :

» dopravniky,
« zvedaci stoly,
e nazky ...

Uspo rfadani valc i pro valcovaci

duo a trio.
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/ " Valcovaci tra t

Kovani
a) postup volného kovani hfidelt z bloku

b) kovani a upravy jednoduchych rotacnich
zapustkovych vykovka

b)

=

Valce valcovacich stolic

a) hladké
b) kalibrované

pa{atnvurm

kovani v
zapustce

%,: M ostfieni

vyronku

prostFiZen
blany
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1.1.2

1.2

KOVANI
Tvareni kovl uderem nebo tlakem. Zpracovavat lze pouze kovy s dostate¢nou

tvarnosti. Kovani se provadi za tepla (obvykle).

Poznamka : Kovy jsou dobre tvarné za tepla. Do zna¢né miry snaSeji i tvadfeni za studena.
Z téchto davodu jsou charakterizovany tzv. tvarnym stavem = stav, ktery umoz-
ruje pfesuny ¢asti kovu bez poruSeni celistvosti obrobku.

Kovanim se ziskava jemnozrnnd struktura a trvald zména tvaru.

Vyhody kovani :

o velké Uspory materidlu __ ve srovnani s obrabénim (materidl by se musel
s vynaloZenim vysoké energie pfeménit na tfisky),

» znacéné zlepSeni mechanickych vlastnosti materialu____, zejména pevnosti_a
houZevnatosti .

Vyrobek ziskany kovanim se nazyva VYKOVEK — velmi kvalitni, pfesny tvar.

Kovani mize byt :
* volné material se nejprve hrubé pfedtvaruje na vykovek — vy-
kovek se dale mechanicky obrabi,
o zapustkové provadi se v kovovych formach — zapustkach_:

* obvykle dvoudilna,

e dutina ma tvar budouciho vykovku,

* materidl je udery vtlatovan do dutiny — prebytecny
materiél je ze zapustky vytlaovan — tvofi tzv. vyro-
nek,

*  pfi upravé vykovky se vyronek odstfihuje,

* postupné pouziti nékolika zapustek ze sebou se na-
zyva postupove zapustky

TVARENI ZA STUDENA

Lisovanim za studena dochazi k trvalé zméné tvaru materialu bez odbéru trisek
pusobenim vnéjsi sily.

Podle prevladajiciho pribéhu deformace rozeznavame :

e tvareni plosné poZzadovaného tvaru soucasti (pfevazné z plechu)
se dosahne bez podstatné zmény prufezu nebo
tloustky vychoziho materialu, mechanické vlastnos-
ti se neméni.

e tvareni objemové pozadovaného tvaru je dosazeno zménou prifezu
nebo tvaru vychoziho materidlu, objem zustava
konstantni — dochazi ke zpevnéni a poklesu taz-
nosti materialu — ovliviiuje rozsah pouzitych tvare-
cich operaci.
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Vyhody technologie lisovani za studena

* velka vykonnost,

* nizkeé vyrobni néaklady,

* malé ztraty materialu odpadem,

* pfiznivé podminky pro automatizaci.

Tvéafeni za studena je nazyvano LISOVACI TECHNIKA = zpracovani kovovych a
jinych materidld a polotovar( stfihanim, tvarenim nebo obojim zpldsobem
s cilem zhotovit polotovar nebo vyrobek.

STRIHANI

Urcity postup tvareni, pfi kterém je material postupné nebo sou¢asné oddélovan
v celém prufezu stfihacimi nastroji (pfestfihovani, prostfihovani, dérovani, ostfi-
hovani, nastfihovani).

TVARENI

Mechanické zpracovani materialu pfemistovanim jeho ¢astic tahem nebo tlakem
bez poruSeni soudrznosti — podle potifeby prevliada tah nebo tlak (ohybani, vy-
rovnavani, lemovani, tazeni, rozSifovani, protlaovani).

Stroje pouZzivané pro tva feni :

* buchary na materidl pasobi Gdery, k prokovani dochazi prevazné
v povrchové vrstvé, jsou levnéjsi, prace s nimi je CistSi
vlivem otfeslt opadavaji okuje,

o lisy material je prokovan dobfe v celém objemu, okuje jsou za-
tlacovany do povrchu vykovku — vede ke zhorSeni jakosti
vykovku, nejCastéji se pouzivaji mechanicke lisy — roz-
déleni podle konstrukce pracovnich ¢asti :

» vystfednikové,
o klikové,

» vackove,

e vietenove.

—
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